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forderungen an die GlelchmaBigkeit der Metallschicht- 
dicke geniigt. Insbesondere ist ein kontinuierlicher Be- 
trieb gewunschtj um eine geringe Rustzeit zu 
ermoglichen. 

[0009] Der vorliegenden Erfindung liegt von daher 
das Problem zugrunde, die Nachteile des Standes der 
Technik zu vermeiden und insbesondere eine Vorrich- 
tung zunn elektrolytischen Behandein von plattenformi- 
gem Behandlungsgut zu finden, nnit der die Platten bzw. 
Folien kontinuierlich elektrolytisch beliandelt werden 
konnen und die Vorrichtung gleichzeitig jederzeit 
schnell automatisch oder gegebenenfalls manuell an 
wechselnde Formate/Breiten der zu behan'delnden 
Platten oder Folien angepaBt werden kann, um eine 
VergleichmaBigung derMetallschichtdlcke auf den Plat- 
ten- bzw. Folienoberflachen zu erreichen. Beim kontinu- 
ierlichen Betrieb soli der Randbereich.jd^ Platten bzw. 
Folien, in dem vorgegebene Schlchtdlckentoleranzen 
nicht eingehalten werden konnen, moglichst gering 
sein. Zusatzlich wird aber auch gefordert, einen mog- 
Ijchst hohen Elektrolysestrom anzuwenden, um die 
Platten bzw. Folien mit kurzer Behandlungszeit elektro- 
lysieren zu konnen, damit ein hoher Durchsatz des Be- 
handlungsgutes pro Zeiteinhelt mit der Einrichtung 
moglich wird. Auch be) groBem Elektrolysestrom soil die 
DIcke der Metallschlcht auf dem Behandlungsgut bis in 
den Randbereich Immer moglichst gleichmaBig sein. 
[0010] Gelost wird dieses Problem durch die elektro- 
lytische Behandlungsvorrichtung gemaB Anspruch 1 
und das elektrische Abschirmverfahren gemaB An- 
spruch 10. 

[0011] Die erfindungsgemaBe Vorrichtung stellt im 
wesentlichen eine Durchlaufanlage dar durch die das 
Behandlungsgut in einer Transportebene in im wesent- 
lichen horizontaler Transportrlchtung hindurchfuhrbar 
ist. In dieser Durchlaufanlage slnd der Transportebene 
im wesentlichen parallel gegenuberliegende Gegen- 
elektroden angeordnet sowie zwischen der Transporte- 
bene und den Gegenelektroden angeordnete Blenden 
zum Abschirmen erhohter Stromdichtefelder im Rand- 
bereich des Behandlungsgutes. Die Blenden sind Je- 
wells In Form von mindestens zwei im wesentlichen par- 
allel zueinander angeordneten Flachtellen ausgeblldet 
wobel der eine Tell der Blenden der Transportebene und 
der andere Teil den Gegenelektroden gegenuberlie- 
gend angeordnet ist. Die Blenden sind in einer Richtung 
verschiebbar gelagert, die Im wesentlichen parallel zur 
Transportebene und im wesentlichen senkrecht zur 
Transportrlchtung verlauft, 

[0012] Im ubrigen weist die Durchlaufanlage die fur 
die elektrolytische Behandlung weiteren erforderlichen 
Merkmale auf, belspielsweise Behalter zur Aufnahme 
der Behandlungsflussigkeit, gegebenenfalls Dusen, 
Pumpen und Rohrleitungen zur Uberfuhrung von Flus- 
slgkeit zu den einzelnen Aggregaten, Antriebsaggrega- 
te fur den Transport des Behandlungsgutes durch die 
Aniage und Fuhrungselemente zur Halterung in der An- 
lage sowie Stromquellen, Kontaktierelemente fur die 
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Elektroden und das Behandlungsgut und Stromzufuh- 
rungen. 

[0013] Das erfindungsgemaBe Verfahren dient zum 
elektrlschen Abschirmen von Randbereichen von plat- 

5 tenformigem Behandlungsgut bei dessen elektrolyti- 
scher Behandlung in der Durchlaufanlage. 
[0014] Die Vorrichtung und das Verfahren sind zur 
elektrolytischen Behandlung insbesondere von Leiter- 
platten und Leiterfolien geeignet. Das Behandlungsgut 

10 kann entweder elektrolytisch metallisiert oder geatzt 
werden. Im einen Fall wird das Behandlungsgut als Ka- 
thode, und die Gegenelektroden werden als Anoden ge- 
schaltet, wahrend das Behandlungsgut und die Gegen- 
elektroden Im anderen Fall mit vertauschter Polung ge; 

15 schaltet werden. 

. [001 5] Bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung 
sind in den Unteranspruchen angegeben. 
[0016] Der der Transportebene unmittelbar gegen- 
uberliegende Tell der Blenden ist gegeniiber dem ande- 

20 ren Tell der Blenden um einen Abstand b zur Kante des 
Behandlungsgutes hin zurucksprlngend angeordnet. 
Dadurch wird eine sehr wirksame Abschirmung der 
Randbereiche des Behandlungsgutes gegen eine Kon- 
zentrierung der Feldlinien ermoglicht, Ohne eine derar- 

25 tige Staffelung der Blendenteile ware eine optimale Ver- 
gleichmaBigung der Metallschichtdicken nicht errelch- 
bar 

[0017] Um die Blendeneinrichtung an wechselnde 

Formate der jeweils zu behandelnden Platten oder Fo- 
30 Hen besonders gut anzupassen, konnen die Flachteile 
der Blenden unabhangig voneinander verschiebbar ge- 
lagert sein. Durch vorher zu ermittelnde Positionen der 
Blendenteile relativ zur Lage der Anoden und des durch- 
laufenden Behandlungsgutes werden die jeweiligen Po- 
35 sitionen der Blendenteile ermitteit und beim Durchlauf 
derartiger Formate eingestellt. 

[0018] Insbesondere kann der vorstehend erwahnte 
Abstand b durch geeignete Konstruktionselemente ein- 
stellbarsein. Vorzugswelse sind auch die Abstande der 

40 Flachteile zur Gegenelektrode und zur Transportebene 
unabhangig voneinander einstellbar. 
[001 9]-. Zur automatischen Einstellung des Abstandes 
b sowie der Abstande der Flachteile zur Gegenelektro- 
de und zur Transportebene kann belspielsweise ein ge- 

45 steuerter Motorantrieb vorgesehen sein, mit dem die 
Blenden verschoben werden konnen. 
[0020] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform welsen 
die Flachteile Randbereiche auf, die mIt dem Behand- 
lungsgut und den Gegenelektroden zur Uberdeckung 

50 bringbar sind, wobel diese Randbereiche Durchbre- 
chungen und/oder an den Kanten Aussparungen auf- 
weisen. 

[0021] Um auch schmalere Nutzen wirksam behan- 
dein zu konnen, sind die Flachteile senkrecht zur Trans- 
55 portrichtung gesehen so breit auszufuhren, daB auch 
schmales Behandlungsgut Im Randbereich sicher ab- 
geblendet werden kann. 

[0022] Im allgemeinen werden die Gegenelektroden, 
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miteinander verbunden. Diese Konstruktionselemente 
eriauben das Verandern der Positioner! der Blendentei- 
le 12 und 13 zueinander und in ihrer Lage zur Anode 
und Kathode. Das bedeutet, daB der Abstand 15 zwi- 
schen den beiden Flachteilen sowie die Lage der Vor- 5 
derkanten 16 und 17 der beiden Blendenteile justierbar 
sind. Somit ist der Uberstand 18 (Abstand b) des Blen- 
dentells 1 2 uber dem TeiM 3 einstellbar. Die Doppelblen- 
de 11 Ist quer zurTransportrichtung verschiebbar In La- 
gern 19 gelagert. io 
[0030] Selbstverstandlich l<ann auch eine andere 
i<onstruktive Losung zur relativen Einstellung der Blen- 
denteile zueinander gewahit werden. 
[0031] Die Doppelblende 11 kompensiert bei richtig 
eingesteillten Blendenparametem den "Schichtdicken- is 
graben" 7 und die Schlchtdickenuberhohung 10 (siehe 
unterer Abbildungstell In FIgur la) nahezu vollstandig. 
JustierbareBlendenparametersInd deTT^stand 15, der 
Uberstand 18 (Abstand b) und die Lage der Doppelblen- 
de im Raum zwischen der Anode und dem Behand- 20 
lungsgut. 

[0032] Da der Abstand des anodennahen Blenden- 
teils 12 zur Anode und der Abstand des kathodennahen 
Blendenteils 13 zum Behandlungsgut nach der Monta- 
ge der Durchlaufanlage zwecknnaBigerweise nlcht mehr 25 
verandert werden, muB die Justierung des Abstandes 
15 und des Uberstands 18 (Abstand b) in der Regel nur 
einma! manuell bei der Inbetriebnahme durchgefuhrt 
werden. Ein nicht dargestellter steuerbarer Antrieb be- 
wirkt die Bewegung 20 der Doppelblende 11 und/oder 30 
12 quer zurTransportrichtung. 

[0033] Wenn nur Leiterplattennutzen mit konstanter 
Breite bearbeitet werden, brauchen die Blenden nurein- 
mallg von Hand eingestellt zu werden, urn eine be- 
stimmte Uberdeckung 21 Im Randbereich der Leiter- 35 
platten zu erhalten. 

[0034] Bei standig wechselnden Breiten der Lelter- 
platten wird die Leiterplattenuberdeckung dagegen vor- 
zugsweise mit einem Motorantrleb mit bekannten Mlt- 
teln der Steuerungs- und Antrlebstechnik eingestellt. 40 
[0035] Die Lange der Blenden querzurTransportrlch- 
tung muB mindestens so groB sein, daB auch bei den 
schmalsten Leiterplattennutzen eine ausreichende 
Randabblendung ermoglicht wird. 

[0036] Grundsatzllch ist es auch moglich, die Blenden 45 
12 und 13 nicht fest miteinander zu verbinden, sondern 
indlviduell einzein quer zur Transportrichtung zu ver- 
schieben. Dies ist besonders dann vortelfhaft, wenn In 
einer Galvanoanlage mit groBen Stromdichteunter- 
schieden von eInem Behandlungsgut zum anderen pro- so 
duziert wird. Die kathodennahe Blende 13 kann dann 
zur Vermeidung von Kantenanbrennungen optimal ein- 
gestellt werden. 

[0037] In Figur lb sind ferner Doppelblenden 11 in 
Draufsicht mit Blickrichtung zu den Anoden 1 gezeigt. ss 
Zwischen den Doppelblenden sind Lager 19 zur Halte- 
rung der Blenden angeordnet, die zugleich die Anoden 
tragen. Die Anoden sollten segmentlert und gegeneln- 



anderelektrlsch Isoliert sein, damit diese beim Einlaufen 
des Behandlungsgutes In Transportrichtung in die 
Durchlaufanlage individuell zu- und belm Auslaufen des 
Behandlungsgutes aus der Aniage abgeschaltet wer- 
den konnen. Diese Funktion ist in der Druckschrift DE- 
P39 39 681 A1 beschrleben. Auf diese Druckschrift wird 
venwiesen. Die erforderllche Breite 22 der Doppelblen- 
de richtet sich zweckmaBlgerweise nach der Breite ei- 
nes Anodensegments. Die Transportrichtung des Be- 
handlungsgutes ist durch den Pfeil 23 angezelgt. 
[0038] In Figur 2 sind Beisplele fur bestimmte AusfOh- 
rungsformen der Flachteile 12 und 13 wiedergegeben. 
Durch Perforieren der Vorderbereiche der Blendenteile 
wird der Kanteneffekt etwas verrlngert. Auch die Ausbil- 
dung von Aussparungen an den Vorderkanten 16,17 
fuhrt zur VergleichmaBlgung der Metallschlcht. Zur 
Felnjustlerung Ist eine derartlge Perforation und/oder 
das Anbringen von Aussparungen gut geeignet. 
[0039] Alle erfindungsgemaBen MaBnahmen bewir- 
ken zusammen, daB der nutzbare Berelch eines Leiter- 
plattennutzens auch bei der Feinleitertechnik in der Pra- 
xis mindestens bis zu 12 mm an die Leiterplattenkante 
heranrelcht. Eine weitere Feinjustierung kann durch An- 
ordnung eines dritten Blendenteils zwischen den beiden 
Flachblenden 12 und 13 erreicht werden. Das Anbrin- 
gen dieses zusatzlichen Blendenteils Ist insbesondere 
vortellhaft und mit geringem Aufwand verbunden, wenn 
Leiterplattennutzen mit nur einer einheitlichen Breite In 
der Durchlaufanlage bearbeitet werden. Ein motor!- 
scher Antrleb zur Anpassung der Lage der Blendenteile 
an wechselnde Formate entfallt in diesem Fall. 

Bezugszeichenliste: 

[0040] 

1 Behandlungsgut (belspielswelse Leiterplatte) 

2 Gegenelektrode (beispielsweise Anode) 

3 Kontaktierbereich 

4 Schichtdickenverlauf 

5 Leiterplattenkante 

6 uberstehender Gegenelektrodenbereich 

7 "Schlchtdickengraben" 

8 Einfachblende nach dem Stand der Technik 

9 Vorderkante der Einfachblende 8 

1 0 Schlchtdickenuberhohung 

1 1 Doppelblende 

12 der Gegenelektrode unmittelbar gegenuberlle- 
gendes (anodennahes) Blendenteil 

13 dem Behandlungsgut unmittelbar gegenuberlie- 
gendes (kathodennahes) Blendenteil 

14 Konstruktionselemente zur Justierung der Blen- 
denteile 12 und 13 

1 5 Abstand der Blendenteile 1 2 und 1 3 voneinander 

16 Vorderkante des Blendenteils 12 

17 Vorderkante des Blendenteils 13 

18 Uberstand der der Gegenelektrode gegenuberlie- 
genden Blende 12 liber die dem Behandlungsgut 
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Claims 

1 . Apparatus for electrolytically treating plate-like ma- 
terial to be treated in a continuous system, the ma- 
teria! to be treated being guldable through said sys- 5 
tem in a plane of conveyance in a substantially hor- 
izontal direction of conveyance, wherein the appa- 
ratus includes 

a. counter-electrodes (2), which lie substantial- io 
ly parallel to and opposite the plane of convey- 
ance, as well as 

b. screens (11), which are disposed between 
the plane of conveyance and the counter-elec- 
trodes, for shielding high current density fields 
in the edge region of the material to be treated 
(1). 

c. each of the screens being in the form of at 
least two flat members (12,13), which are dis- 
posed substantially parallel to each other, and 20 
one member (13) of the screens being dis- • 
posed opposite the plane of conveyance, and 

the other member (1 2) being disposed opposite 
the counter-electrodes, and 

d. the screens being mounted so as to be dis- 25 
placeable in a direction (20) which runs sub- 
stantially parallel to the plane of conveyance 
and substantially perpendicularly relative to the 
direction of conveyance (23). 

30 

2. Apparatus according to claim 1, characterised in 
thatthe member (13) of the screens (11), which lies 
directly opposite the plane of conveyance, Is dis- 
posed opposite the other member (12) so as to 
spring-back by a spacing b towards the edge of the 35 
material to be treated (1 ). 

3. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised in that the flat members 
(12,13) are mounted so as to be displaceable inde- 40 
pendently of each other. 

4. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised in that the spacing b is ad- 
justable by means of suitable structural elements ^5 

(14). 

5. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised in that the spacings be- 
tween the flat members (12,13) and the counter- 50 
electrode (2) and the plane of conveyance are ad- 
justable independently of one another. 

6. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised In that a controllable motor 55 
drive Is provided, by means of which the screens 
(11) are displaceable. 



7. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised In that the flat members 
(12,13) have edge regions which can be brought to 
coincide with the material to be treated (1) and the 
counter-electrodes (2), these edge regions having 
openings and/or recesses at the edges. 

8. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised in that the flat members 
(12,13) are so wide, when viewed perpendicularly 
relative to the direction of conveyance (23) , that nar- 
row material to be treated (1) can be reliably 
screened in the edge region. 

9. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised in that, when viewed with re- 
spect to the direction of conveyance.(23), the coun- 
ter-electrodes (2) are divided into a plurality of par- 
tial segments and, when viewed with respect to the 
direction of conveyance, the screens (11) have a 
length which corresponds to the length of the partial 
segments of the counter-electrodes (11 ). 

10. Method of electrically shielding edge regions of 
plate-like material to be treated during the electro- 
lytic treatment thereof in a continuous system, 
through which the material to be treated Is conduct- 
ed in a plane of conveyance in a substantially hor- 
izontal direction of conveyance, 

a. wherein screens (11) are disposed between 
the plane of conveyance and counter-elec- 
trodes (2), which lie opposite and substantially 
parallel to the plane of conveyance, for shield- 
ing high current density fields in the edge region 
of the material to be treated (1), 
b wherein also the screens are each in the form 
of at least two flat members (12,13), which are 
disposed substantially parallel to each other, 
and one member (13) of the screens is dis- 
posed so as to lie opposite the plane of convey- 
ance, and the other member (12) is disposed 
so as to lie opposite the counter-electrodes, 
and . 

c. wherein the screens are mounted so as to be 
displaceable in a direction (20) which runs sub- 
stantially parallel to the plane of conveyance 
and perpendicularly relative to the direction of 
conveyance (23). 



Revendications 

1 . Dispositif pour le traitement electro lytique d'articles 
a traitersous forme de plaquettes dans une instal- 
lation en continu, a travers laquelle on peut faire 
passer les articles a traiter sur un plan de transport 
dans une direction de transport essentiellement ho- 
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gegenuberliegende Blende 13 (Abstand b) 

1 9 Lager zur Halterung der Doppelblende 

20 Blendenbewegung 

21 Leiterplattenuberdeckung 

22 Blendenbreite s 

23 Transportrichtung 
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1. Vorrichtung zum elektrolytischen Behandein von 
plattenformigem Behandlungsgut in einer Durch- 
laufanlage, durch die das Behandlungsgut in eIner 
Transportebene in Im wesentlichen horlzontaler 
Transportrichtung hindurchfiihrbar ist, wobei die is 
Vorrichtung 

a. der Transportebene inn weseoUichen parallel 
gegenuberliegende Gegenelektroden (2) so- 
wie 20 

b. zwlschen der Transportebene und den Ge- 
genelektroden angeordnete Blenden (11) zum 
Abschirmen erhohter Stromdichtefelder im 
Randbereich des Behandlungsgutes (1) auf- 
weist, 25 

c. wobei die Blenden jeweiis in Fomri von mln- 
destens zwei im wesentlichen parallel zueinan- 
derangeordneten Flachteilen (12,13) ausgebil- 
det sind und der eineTell (13) der Blenden der 
Transportebene und der andere Terl (12) den 30 
Gegenelektroden gegenuberllegend angeord- 

net ist und 

d. wobei die Blenden in einer Richtung (20) ver- 
schiebbar gelagert sind, die im wesentlichen 
parallel zur Transportebene und im wesentli- 35 
Chen senkrecht zur Transportrichtung (23) ver- 
lauft. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der der Transportebene unmittelbar 40 
gegenuberliegende Teii (13) der Blenden (11) ge- 
genuber dem anderen Teil (12) urn einen Abstand 

b zur Kante des Behandlungsgutes (1) hin zuriick- 
sprlngend angeordnet ist. 

45 

3. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Flachteile 
(12,13) unabhangig voneinander verschiebbar ge- 
lagert sind. 

50 

4. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand b 
durch geeignete Konstruktionselemente (14) ein- 
stellbar ist. 

55 

5. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che. dadurch gekennzeichnet, daB die Abstande 
der Flachteile (12,13) zur Gegenelektrode (2) und 



zur Transportebene unabhangig voneinander ein- 
stellbar sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB ein steuerba- 
rer Motorantrieb vorgesehen ist, mit dem die Blen- 
den (11) verschiebbar sind. 

7. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Flachteile 
(12,13) Randbereiche aufweisen, die mit dem Be- 
handlungsgut (1 ) und den Gegenelektroden (2) zur 
Uberdeckung bringbar sind, wobei diese Randbe- 
reiche Durchbrechungen und/oder an den Kanten 
Aussparungen aufweisen. 

8. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Flachteile 
(12,13) senkrecht zur Transportrichtung (23) gese- 
hen so breit sind, daB schmales Behandlungsgut 
(1) im Randbereich sicher abgeblendet werden 
kann. 

9. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Gegen- 
elektroden (2) in Transportrichtung (23) gesehen in 
mehrere Teilsegmente unterteilt sind und die Blen- 
den (11) eine Lange in Transportrichtung aufwei- 
sen, die der Lange der Teilsegmente der Gegen- 
elektroden (11) entspricht. 

10. Verfahren zum elektrischen Abschirmen von Rand- 
bereichen von plattenformigem Behandlungsgut 
bei dessen elektrolytischer Behandlung in einer 
Durchlaufanlage, durch die das Behandlungsgut in 
einer Transportebene in im wesentlichen horlzon- 
taler Transportrichtung hindurchgefQhrt wird, 

a. wobei zwischen derTransportebeneund Ge- 
genelektroden (2), die der Transportebene Im 
wesentlichen parallel gegeniiberliegen, Blen- 
den (11) zum Abschinnen erhohter Stromdich- 
tefelder im Randbereich des Behandlungsgu- 
tes (1) angeordnet werden, 

b. wobei ferner die Blenden jeweiis in Form von 
mindestens zwei im wesentlichen parallel zu- 
einander angeordneten Flachteilen (12,13) 
ausgebildet werden und der eine Tell (13) der 
Blenden der Transportebene und der andere 
Teil (12) den Gegenelektroden gegenuberlle- 
gend angeordnet wird und 

c. wobei die Blenden in einer Richtung (20) ver- 
schiebbar gelagert sind, die Im wesentlichen 
parallel zur Transportebene und senkrecht zur 
Transportrichtung (23) verlauft. 
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Claims 

1 . Apparatus for electrolytically treating plate-Hke ma- 
terial to be treated in a continuous system, the ma- 
terial to be treated being guidable through said sys- 5 
tern in a plane of conveyance in a substantially hor- 
izontal direction of conveyance, wherein the appa- 
ratus Includes 

a. counter-electrodes (2), which lie substantial- io 
ly parallel to and opposite the plane of convey- 
ance, as well as 

b. screens (11), which are disposed between 
the plane of conveyance and the counter-elec- 
trodes, for shielding high current density fields 15 
in the edge region of the material to be treated 

(1). 

c. each of the screens being ioJthe.form of at 
least two flat members (12,13), which are dis- 
posed substantially parallel to each other, and 20 
one member (13) of the screens being dis- 
posed opposite the plane of conveyance, and 

the other member (1 2) being disposed opposite 
the counter-electrodeSj and 

d. the screens being mounted so as to be dis- 25 
placeable in a direction (20) which runs sub- 
stantially parallel to the plane of conveyance . 
and substantially perpendicularly relative to the 
direction of conveyance (23). 

30 

2. Apparatus according to claim 1, characterised in 
that the member (13) ofthe screens (11), which lies 
directly opposite the plane of conveyance, is dis- 
posed opposite the other member (12) so as to 
spring-back by a spacing b towards the edge of the 3S 
material to be treated (1). 

3. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised in that the flat members 

(1 2,1 3) are mounted so as to be displaceable inde- 40 
pendently of each other. 

4. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised in that the spacing b is ad- 
justable by means of suitable structural elements 45 
(14). 

5. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised In that the spacings be- 
tween the flat members (12,13) and the counter- so 
electrode (2) and the plane of conveyance are ad- 
justable independently of one another 

6. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised in that a controllable motor 55 
drive is provided, by means of which the screens 
(11) are displaceable. 



7. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised in that the flat members 
(12,13) have edge regions which can be brought to 
coincide with the material to be treated (1) and the 
counter-electrodes (2), these edge regions having 
openings and/or recesses at the edges. 

8. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised In that the flat members 
(12.13) are so wide, when viewed perpendicularly 
relative to the direction of conveyance (23), that nar- 
row material to be treated (1) can be reliably 
screened in the edge region. 

9. Apparatus according to one of the preceding 
claims, characterised In that, when viewed with re- 
spect to the direction of conveyance (23), the coun- 
ter-electrodes (2) are divided into a piurallty of par- 
tial segments and, when viewed with respect to the 
direction of conveyance, the screens (11) have a 
length which corresponds to the length of the partial 
segments of the counter-electrodes (11 ). 

10. Method of electrically shielding edge regions of 
plate-like material to be treated during the electro- 
lytic treatment thereof in a continuous system, 
through which the material to be treated is conduct- 
ed in a plane of conveyance in a substantially hor- 
izontal direction of conveyance, 

a. wherein screens (11) are disposed between 
the plane of conveyance and counter-elec- 
trodes (2), which lie opposite and substantially 
parallel to the plane of conveyance, for shield- 
ing high current density fields in the edge region 
of the material to be treated (1), 
b wherein also the screens are each in the form 
of at least two flat members (12,13), which are 
disposed substantially parallel to each other, 
and one member (13) of the screens is dis- 
posed so as to lie opposite the plane of convey- 
ance, and the other member (12) is disposed 
so as to lie opposite the counter-electrodes, 
and 

c. wherein the screens are mounted so as to be 
displaceable in a direction (20) which runs sub- 
stantially parallel to the plane of conveyance 
and perpendicularly relative to the direction of 
conveyance (23). 



Revendicatlons 

1 . DIspositif pour le traitement electrolytique d'articles 
a traiter sous forme de plaquettes dans une instal- 
lation en continu, a travers laquelle on peut faire 
passer les articles a traiter sur un plan de transport 
dans une direction de transport essentiellement ho- 
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rizontaie. le djspositif presentant 

a) des contre-electrodes (2) opposees au plan 
de transport de fagon essentiellement paralle- 

!e, ainsi que 5 

b) des Scraps (11) agences entre le plan de 
transport et les contre-electrodes pour proteger 
des champs de denslte de courant accrue dans 
la zone peripherique des articles a traiter (1), 

c) dans lequel les ecrans sont realises respec- ip 
tivement sous la fornne d'au moins deux pieces 
planes (12, 13) agencees essentiellement en 
parallele Tune ^ I'autre et I'une (13) des parties 
d'ecran est agencee a I'oppose du plan de 
transport et I'autre partle (12) est agencee a 15 
I'oppose des contre-electrodes, et 

d) dans lequel les ecrans sont loges de facon 
mobile dans une direction (20)-^t«'s'etend pour 
I'essentlel en parallele au plan de transport et 
pour ressenttel perpendlculalrement & la direc- 20 
tlon de transport (23), 

2. DIspositif selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que ladlte partle (13) des 6crans (11) imm^dia- 
tement opposee au plan de transport est agencee 25 
a I'oppose de I'autre partie (12) en retrait d'une dis- 
tance b par rapport au bord des articles ^ traiter (1 ). 

3. DIspositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que les pie- 30 
ces planes (12, 13) sont logees de fagon mobile in- 
d6pendamment I'une de I'autre. 

4. DIspositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que la distan- 35 
ce b est reglable par des elements de construction 
(14) adequats. 

5. Dispositif selon I'une quelconque des revendlca- 
tlons precedentes, caracterise en ce que les dis- 40 
tances des pieces planes (12, 13) par rapport a la 
contre-electrode (2) et au plan de transport sont re- 
glables Ind6pendamment I'une de I'autre. 

6. DIspositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce qu'une com- 
mande par moteur dirigible est prevue qui permet 
de deplacer les ecrans (11). 

7. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 50 
tions precedentes, caracterise en ce que les pie- 
ces planes (12, 13) presentent des zones periphe- 
riques qui peuvent §tre amenees en recouvrement 
avec les articles k traiter (1 ) et les contre-electrodes 

(2), dans lequel ces zones peripheriques presen- 55 
tent des passages et/ou des evidements aux bords. 

8. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 



tions precedentes, caracterise en ce que les pie- 
ces planes (12, 13), vues perpendiculairement ^ la 
direction de transport (23), ont une largeur telle que 
des articles a traiter etroits (1) peuvent etre prote- 
ges surement dans la zone peripherique. 

9. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que les con- 
tre-electrodes (2), vues dans la direction de trans- 
port (23), sont divisees en plusieurs segments par- 
tiels et les ecrans (11) presentent une longueur 
dans la direction de transport qui correspond a la 
longueur des segments partiels des contre-electro- 
des (11). 

10. Precede pour prot§ger electriquement des zones 
peripheriques d'artlcles a traiter sous forme de pla- 
quettes, au cours du traitement electro lytique du- 
quel, dans une installation en continu a travers la- 
quelle on fait passer les articles ^ traiter sur un plan 
de transport dans une direction de transport essein- 
tiellement horlzontale, 

a) dans lequel entre le plan de transport et les 
contre-electrodes (2), qui sont opposees au 
plan de transport essentiellement en parallele, 
des ecrans (11) pour la protection de champs 
de densite .de courant accrue sont agences 
dans la zone peripherique des articles k traiter 
(1). 

b) dans lequel en outre, les ecrans sont realises 
respectlvement sous la forme d'au moins deux 
pieces planes (12, 13) agencees essentielle- 
ment en parallele I'une a I'autre et une partie 
(1 3) des ecrans est agencee a I'oppose du plan . 
de transport et I'autre partie (12) est agencee 
k I'oppose des contre-electrodes, et 

c) dans lequel les ecrans sont loges de facon 
mobile dans une direction (20) qui s'etend pour 
I'essentiel en parallele au plan de transport et 
perpendiculairement k la direction de transport 
(23). 
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